S.0.S. DIFAK, s.r.o0., Pod kavalirkou 486/32 150 00 Praha 5 -
KoSire

Servis, prodej a generalni opravy obrabécich stroja

Tel./fax.: 381 591 241-2, e-mail: difak@difak.cz web: www.difak.cz

Zapis o zkousce presnosti

Soustruznického poloautomatu ¢islicové fizeného

SPU 20 CNC

Podle normy CSN 20 0306
Vyrobni ¢islo stroje:
Rok vyroby:
Rok GO:
Menl Ll Dne:
Ptejimal: ... Dne:
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\V/seobecné

1. Protokol stanovuje a vyhodnocuje provedeni soustruhu se zvySenou
presnosti.

2. Pii méteni se musi respektovat v§eobecné podminky pro méfeni
geometrické presnosti obrabécich strojt.

3. Stroj musi byt ustaven podle udaji v navodu k obsluze stroje a podle
méieni Cislo 1 pro geometrickou piesnost.

4. Ve stroji musi byt predepsany druh a mnoZstvi oleje podle predpisu
v navodu k obsluze.

5. Deklarovand piesnost stroje je zarucena pii ustalené teploté okoli a stroje
20+ 3 °C.

6. Nedovoluje-li konstrukce stroje méfeni po celé délce, k niz se vztahuje
predepsand tchylka, pfepocte se tato tichylka na méfenou délku.

7. Pouzité méftici zafizeni musi zaruCovat zméfeni pozadovanych meznich
uchylek s dostate¢nou presnosti.

8. V pfislusnych métenich znaci:
AB...... polohy méfeni — mista dotyku
ab...... méfici roviny, vztazné k ¢elnim vodicim plocham loZe

9. Mc¢feni, které se s ohledem na jednodussi konfiguraci stroje neprovadi, se
proskrtne.
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Geometricka presnost

Méteni ¢. 1

Ustaveni stroje do vodorovné polohy

a) Ustaveni stroje v podélném sméru.
ré] b
\A/J
] |
b) Ustaveni stroje v pfi¢ném sméru,
Mezni uchylka Nameétend odchylka
Meftidlo s délenim a b a b
0.02 mm/1000 mm 0.02mm/1000 | 0.02 mm/1000
mm mm
Méfeni ¢. 2 Obvodové hazeni kuzelové dutiny vi‘etena
Kontrolni trn se vloZi do kuZelové dutiny
vietena. Ciselnikovy tichylkomér se ustavi
tak, aby se v roving, rovnobézné s ¢elnimi .
vodicimi plochami na loZi dotykal kolmo 1T
méfici valcové plochy trnu v poloze: B
A —u vietena m R B
B — na konci trnu Ty © Q
Vietenem se zvolna ruéné otaci. Musi se _ }_ ___ 1 : _
oto¢it minimalné dvakrat. } |
volm
- -
Mezni uchylka Naméfend tichylka
Mg¢ftidlo s délenim 0.002 A B A B
mm s hysterezi 0.0005 0.0Lmm 0.02 mm
mm
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Méfeni ¢&. 3 Rovnobéznost pohybu sani s osou vietena

Kontrolni trn se vlozi do vnitiniho kuzele
vietena a ustavi se do stiedni polohy
uchylky radidlniho hazeni.

San¢ se posouvaji podél trnu a méti se

Vv celé métené délce trnu.

g

Meéiidlo s délenim

- m
Mezni uchylka Nameétend odchylka
Meéfidlo s délenim a b a b
0.002 mm s hysterezi 0.02 mm/ 0.02 mm/250
0.0016 mm
250 mm mm

Méfeni ¢&. 4 Obvodové hazeni stredici ¢asti konce vietena
Ciselnikovy tichylkomér se ustavi tak,
aby se dotykal kolmo povrchu stiedici v
¢asti konce vietena. |
Meéfteni se provadi béhem nejméné dvou d
uplnych otacek vietena. yd I T

#

2 -

2l

v

v

d

d

P

Mezni Gchylka Nameétenad tchylka

0.002 mm s hysterezi

0.0005 mm 0.01 mm
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Méfeni ¢. 5 RovnobéZnost

podélného pohybu sani

Kontrolni trn o délce 1000mm se upne
mezi hroty. Nelze-li trn této délky
pouzit, upne se mezi hroty trn délky
500mm. Ciselnikovy Gichylkomér se
upevni na sanich tak, aby se dotykal
kolmo trnu v roving:
a) rovnobézné s ¢elnimi vodicimi
plochami na lozi
b) kolmé k ¢elnim vodicim
plocham na lozi
Zaucelem vylouceni uchylky
obvodového hazeni se trn v méfici
roving a, b ustavi pootoCenim vietena
na stiedni hodnotu obvodového hazeni.

p

) 3

Mezni Gchylka Nameétend odchylka
Meiidlo s délenim a b a b
0002 mm s hysterezt (662 mmna [ 0.03 mm na deélku
' délku kontr.trnu | kontr.trnu
Méfeni ¢&. 6 Kolmost pri¢ného pohybu suportu k ose viretena

Ciselnikovy tichylkomér se upevni na
suportu tak, aby se dotykal kolmo ¢elni
plochy méfidla kolmosti, vloZené¢ho do
kuzelové dutiny vietena. Suportem se
posouva po délce zdvihu L tak, aby se

uchylkomér dotykal €elni plochy métidla

kolmosti.

i
i

AMANOANNNNA N NNANN

o4

Meéfidlo s délenim

Mezni tchylka

Naméfena odchylka

0.002 mm s hysterezi
0.0016 mm

mm

0.015 mm/150
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Méieni ¢. 7
sani

RovnobéZnost otvori pro upinani nastroji k vedeni hornich

Na upinaci plochy se upne specidlni méfici
valcovy trn délky 100 mm. Méfidlo
upevnéné na ramenu kuzelového trnu
vlozeného do vietena se ustavi tak, aby se
jeho dotek kolmo dotykal métici valcové
plochy trnu v roving:

a) svislé

b) vodorovné
Sanémi piejet o méfenou délku.

X

=

AN

100

i
Y

Meéfidlo s délenim a

Mezni uchylka

b

Nameétena tchylka
a b

0.01mm 0.03mm/100 mm
Meéfeno na
200mm

0.03 mm/100mm
Méfeno na
200mm

Méfeni ¢. 8

Souosost nastrojovych otvori revolverové hlavy s osou viretena

Meéfidlo upevnéné na ramenu kuzelového trnu,
vlozeného do vietena se ustavi tak, aby se jeho
dotek kolmo dotykal méfici valcové plochy
trnu, upnutého v nastrojovém otvoru
revolverové hlavy ve vzdalenosti 50 mm od
¢ela otvoru. Vietenem s trnem a méfidlem se
zvolna nejméné dvakrat zcela otoci a Ctou se
udaje na meridle.

Uchylka souososti se rovna poloving z nejvétsi
naméiené hodnoty.

Mezni Gchylka Nameétend odchylka
Mc¢tidlo s délenim
0.01 mm 0.05 mm | |
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Mgteni €. 9 RovnobéZnost pohybu sani s pinolou konika

Ciselnikovy tichylkomér se ustavi na sanich
tak, aby se pinole dotykal v roving:
a) rovnob¢zné s ¢elnimi vodicimi
plochami
b) kolmé k ¢elnim vodicim plocham na

lozi
M¢ti se v poloze A-B T o
G E b

AANANNNNNNDN
(o)

100

Mezni Gchylka Nameétend odchylka
Meéfidlo s délenim a b a b
0.002 mm s hysterezi 1567571700 [0.015 mm/100
0.0005 mm
mm mm
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Dodatek

Souvisejici normy:

CSN 20 0300 Vseobecné podminky pro méteni geometrické a
pracovni piesnosti obrabécich stroji

CSN 25 1801 Ciselnikové iichylkoméry
CSN 25 1900 Ptehled naradi pro méfeni presnosti
CSN 25 1670 Listkové sparoméry
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